Za pasja do pylow

PCME

PCME QAL 991

| ELECTRADYNAMIC™]

System
Pomiaru
Czastek

Posiada aprobate QAL1

¢ Zgodny znorma EN 13284-2, EN 14181 oraz EN 152667-3

* Dostosowany do filtrow workowych z ograniczong wielkoscia emisji (ELV) do 10mg/m3

*  Automatyczny zapis kontroli zera i zakresu dla spelnienia wymagan QAL3



Gérna granica
Gorny alarm

Dolny alarm
Dolna granica

Opis systemu

PCME QAL 991 jest certyfikowanym monitorem emisji ciaglej
(CEM) zgodnym z normami EN 14181 i EN 13284-2. Przyrzad
uzyskat zatwierdzenie QALI zgodno$ci z wymaganiami EN-15267-3
wraz z najnowszymi zatwierdzeniami MCERTS wersja 3 klasy i oraz
najnowsze wersje TUV BlmSchV 17, 13, 27.

PCME QAL 991 wykorzystuje technologi¢  pomiarowa
ElectroDynamic™ zelektryfikowanej sondy i w szczegdlno$ci nadaje
si¢ do monitorowania emisji w instalacjach spalania odpadow, gdzie
emisja regulowana jest za pomoca suchych pluczek i filtrow
workowych. Przyrzad moze by¢ réwniez zastosowany do innych
proceséw technologicznych z emisja kontrolowana za pomoca
wydajnych filtrow workowych. Czujnik o aktywno-pasywnej
konstrukcji eliminuje problemy kondensacji w przylaczu w kominie.

Warunki technologiczne 1 zastosowania

“RESRWS_ Zakres certyfikacji 0-15mg/m’ (jak podaje zatwierdzenie QALI)

| © £ L 8. Mozliwosci pomiarowe: 0-100mg//m’

““~"- Dhugoterminowy dryft zera:<0,1mg/m
- Czestotliwos¢ konserwacji: co 3 miesigce
- Czestotliwo$¢ kontroli: co 6 miesigcy

- Do pomiaréow w gazach bez kondensacji

3

- Do proceséw ciaggtych kontrolowanych za pomoca filtrow workowych. Nie

drobin wody.

nadaje si¢ do zastosowan z filtrami elektrostatycznymi i przy wystepowaniu

- Bez ograniczen dotyczacych predkosci w procesach 8m/s — 20m/s.

. Stala predko§¢ wymagana poza tym zakresem.

| £ vwiremise

|== "% jest konfiguracja wieloczujnikowa).

Tabela zakresu Shewarta dla QAL3
Zasada dzialania

“+ - Do kominéw o $rednicy 0,5 do 3m (do kominéw o $rednicy >3,0m konieczna

Przyrzad wykorzystuje unikalna, opatentowang technologi¢ PCME EletroDynamic™- elektryfikacji sondy. Uktady elektroniczne
czujnika mierzg przebieg pradu wywolanego czastkami oddziatujacymi na uziemiony pret wsunigty do wnetrza komina. Uklady
elektroniczne odseparowuja pasmo czgstotliwosci i odfiltrowuja przebieg pradu statego wywotany zderzeniami czasteczek. Sygnat
moze zosta¢ skorelowany ze stezeniem pytu poprzez poréwnanie z wynikami probki izokinetycznej (standardowa metoda odniesienia
dla czastek) dla tych zastosowan do komindéw przemystowych do ktdrych przyrzad zostal zaprojektowany. (patrz ograniczenia

technologiczne)

Najistotniejszymi cechami technologii EkectroDynamic™ jest

to, ze sygnat generowany jest :

® Niezmieniony zanieczyszczeniami preta czujnika (mogacymi
wywolywac problem dryftu sygnalu w innych systemach).

® Nieczuly na zmienno$¢ predkosci wynoszacej w typowym
filtrze workowym 8-20m/s

Poréwnanie technologii i zalety
W poréwnaniu z innymi rodzajami systeméw AC, system
ElectroDynamic™ posiada nastgpujace dodatkowe zalety:

® Zoptymalizowane widmo czgstotliwosci dla porzeszerzenia

zakresu predkosci w ktorym system nie posiada czuto$ci
skrosnej na zmiennos$¢ predkosci (patrz zatwierdzenie TUV).

W poréwnaniu do tryboelektrycznych systemow DC, systemow
indukcyjnych 1 systemow z chroniong sonda, system
ElctroDynamic™ posiada nastepujace dodatkowe zalety:

® Tolerancja  zanieczyszczenia preta (brak  wymagan
dotyczacych powietrza pluczacego pret zalecane izolacyjne
ptukanie powietrzem dla pytow przewodzacych).

¢ Stabilne wyniki i kalibracje (sondy chronione sa zbyteczne w

suchych zastosowaniach, stad brak wystepowania dryftu
wywotanego tadunkami elektrostatycznymi)
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czuto$¢ na wptyw zmiennosci predkosci

Dodatkowe zalety

Przyrzad PCME QAL 991 prezentuje zaawansowany poziom

automatycznych funkcji kontrolnych, w celu zapewnienia

wysokiej jakosci i petnej zgodnosci z QALI:

¢ Kontrola zwarcia preta sondy- pozwala przyrzadowi wykry¢
(1 uniknac) zwarcie elektryczne preta z kominem, co
mogloby przyczyni¢ si¢ do bledow.

® Automatyczne kontrole zera i zakresu — wymagane do
raportowania QAL3 zgodnie z EN 14181.

System cechuje ponadto zaawansowane przetwarzanie sygnatu

i diagnozowanie, powalajace operatorowi instalacji na loka-

lizacjg uszkodzonych workéw w duzych instalacjach filtrow:

® Szybka dynamiczna zmiana zakresu 10000:1, pozwalajaca na
doktadne monitorowanie impulsow czyszczenia workow,



przy zachowaniu wysokiej doktadnosci prowadzonych w tle
pomiar6w emisji. Zapewniony jest dostateczny zakres
dynamiczny dla §ledzenia cykli czyszczenia workéw on- i
off-line dla prognozowania i lokalizacji uszkodzen workow.



QALI1, QAI3 i zalety AST

PCME QAL 991 zapewnia doskonale rozwigzanie pomiarowe zgodne ze standardem EN141481 w zakresie jego zastosowania.
Przyrzad posiada certyfikowany zakres QALI od 0 do 15mg/m’, co oznacza, ze nadaje si¢ do raportowania zgodnosci procesow
obtozonych ograniczeniem dziennej wartoéci emisji (DELV) wynoszacej zaledwie 10mg/m’. (spalarnie). Opcje pomiaréw i kalibracji
umozliwiaja 15 punktow/5 punktéw kalibracje (QAL2) i pozwala na specyfikowanie obowiazujacego zakresu kalibracji. Wewngtrzne
mozliwosci zapewnienia jakos$ci przyrzadu zostaty zaprojektowane i zatwierdzone celem spetnienia wymogéw QAL3 i AST normy
EN14181.

® Automatyczna sprawdzanie zera, zakresu 1 zanieczyszczenia n
wykorzystywane sa do oceny wewnetrznej niepewno$ci. Wyniki =
tych testow sa rejestrowane w celu umozliwienia pozniejszej
analizy statystycznej. Zapewnia to odpowiednia infrastruktur¢ dla
testow QAL3 zgodnych z EN 14181

® Opcjonalne oprogramowanie PC , QAL Reporter” zapewnia
bezpieczne raportowanie emisji i QAL3. Dostarcza uzytkownikowi
wyniki testow zera i zakresu, w celu zademonstrowania zgodnosci
dziatania przyrzadu z okre§lonymi parametrami (niepewnosc).

®  Przyrzad posiada wsparcie w postaci opcjonalnego urzadzenia
ElecroDynamic™ Audit, ktore stanowi zatwierdzony materiat
referencyjny dla przeprowadzania badan liniowosci, jako cze$¢

Pret czujnika wsunigty

procedur AST lub QAL2. W przypadku korzystania z takiej opcji do
czujnik jest przejéciowo usuwany z komina i wprowadzany do  komory kalibracyjnej
komory audytowe. Generowany sygnal zastgpczy odbierany przez erzony w celu zapewnienia liniowosci i

odpowiednich osiggéw w stosunku do specyfikacji.

Rozmieszczenie systemu

Wersja PLUS przyrzadu pozwala na

podtaczenie do 16 czujnikéw do centralnej _N_T_',. - PUT MODLLE

jednostki sterujacej. Jednostka sterujaca ' i il To oneR

zapewnia zas11?1nle czujnikow (do w1¢k§zych s SENSORS

systemow konieczne sa dodatkowe zasilacze | Jor surgs =

PSU) i posiada standardowe wyjscia gl (6.7, 02.P. oher st

przemystowe  (4-20mA, RS232/RS485, ' o prCEw

modbus) ulatwiajace do ukladow sterowania i o

instalacji. Jednostka sterujaca zawiera . r——1~ L&“

potezny  system  rejestracji  danych, MULTICONTROLLER J

umozliwiajacy  generowanie  raportow (ecommndsd) Re232u85

technologicznych i sterowania. Ponadto do é'%:?ég“é}
optionk

RELAY QUTPUT  ANALOGUE OUTFUT

jednostki sterujacej moga zosta¢ podiaczone : e il e bl

dodatkowe czujniki PCME Modbus.
4 x 4-20mA
Alarm Relay (option)
=8 x 4-20mA

Legenda:

analogue input module (opion) - modut

wej$¢ analogowych (opcja), isolating spur — izolator galwaniczny

relay output module — modut wyjscia przekaznikowego, analogue output module - modut wyjscia analogowego
multicontroller - wielokanatowa jednostka sterujaca, PC View DustReporter - komputerowe generowanie raportow emisji




pcje jednostki ste
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Opcja standardowa

Opcja PLUS

Typ sterownika

Modut interfejsu

MultiController

Liczba kanatéw czujnikow

1

1-16

Rejestr dtugo-
terminowy do
raportow emisji

Wielojgzyczne menu z
ikonami

Poziomy emisji i przekroczenia
Wyniki utrzymania jako$ci
Ekrany kalibracyjne

Przeglad rejestrow danych
Wizualizacja ~ wykresow i
wykresow stupkowych

Ustawienia i hasto
Zaawansowane
(normalizacja masy)

obliczenia

Poziomy emisji i przekroczenia
Wyniki utrzymania jakosci

Ekrany kalibracyjne

Przeglad rejestrow danych
Wizualizacja wykresow i
wykresow stupkowych
wielokrotnych
Ustawienia i hasto
Zaawansowane
(normalizacja masy)

obliczenia

Diagnostyka optymalizacji
filtrbw workowych

Przeglad rejestru impulséw dla
zdiagnozowania i lokalizacji
nieszczelnego worka

Przeglad rejestru impulséw dla
zdiagnozowania i lokalizacji
nieszczelnego worka

Wyniki samokontroli
rejestrowane do
raportow QAL

Rejestr danych dot. emisji

Dtugi ($rednie do raportow)
Krotki (trendy procesu)
Dane impulsowe
Sygnalizacja przekroczen

Pojemno$¢ podana dla 1
czujnika

(i kanaty QAL3)

15 minut w ciggu 2 miesiecy

1 minuta w ciggu 7 dni

1 sekunda w ciggu 2 godzin
500 razy

Pojemnos$¢ podana dla 1 czujnika
(i kanaty QAL3)

15 minut w ciggu 2 miesiecy

1 minuta w ciggu 7 dni

1 sekunda w ciggu 2 godzin

500 razy

Wyjscia 1 x RS-485 (Modus RTU) 1 x RS-485 (Modus RTU)
1 x 4-20mA (500 omow) 4 x 4-20mA (500 omow)
2 x przekazniki (2A, 250V, | 4 x przekazniki (2A, 250V,
definiowane przez | definiowane przez uzytkownika)
uzytkownika)

Wejscia 1 wejscie dla sygnalizacji [ 4 wejscia dla sygnalizacji
wytgczenia instalacji, poziomu | wytgczenia instalacji, poziom

odniesienia dla czyszczenia
workoéw i wielokrotnej kalibracii

odniesienia  dla  czyszczenia
workéw i wielokrotnej kalibraciji

Wielko$¢ obudowy (mm)

220 (Sz) x 123 (W) x 80 (G)

263 (Sz) x 160 (W) x 91 (G)

Zasilanie

90 do 260V (50/60Hz) 1 A

90 do 260V (50/60Hz) 1 A

Wymiary gabarytowe

Czujnik pasywny 0-250°C

Riod 233 163 or
- -

Kotnier.
Czujnik nie-pasywny 0-250°C

Rod = Gl or
- - - 158

Kotnierz 3” ANSI/PN10/PN16

3" ANSI 1501b detail

PN10/PN16 DN8O detai
PCD 160mm Hole Dia 16mm

PCD 152.4mm Hole Dia 19mm

PN10/PN16 Dn 80

:dn. podz. 160mm, @18mm

ANSI 1501B
:dn. podz. 152,4mm, @19mm

Temperatura nominalna obudowy

-25°C do +55°C

Stopien ochrony

P65

Materiat obudowy

Qdlew aluminiowy (malowany proszkowo)

Wymagane potgczenie w dukcie

Wielko$¢ otworu dopasowana do DN80 PN 10/PN 16
lub ANSI3” 150Ib ($rednica wew. otw. min.88 mm)

Zasilanie

24V dostarczone z panelu sterowania

Otwor wiotowy przewodu

Wiot poprzez dtawiki 3 x M20

Ptukanie powietrzem

Wymagane opcjonalne ptukanie powietrzem
z wydajnoscig 30-40 I/min




Oznaczenia kodowe do zamowien

PCME QAL 991 [jednokanatowy]
PCME QAL 991 PLUS [wielokanatowy]
Opcje sterownika Opcje systemu
CON991-AB
Przewodd 4 zytowy Podac¢ konieczng dtugosé CAB4
A | Sterownik Opcja PLUS (MultiController) M (standardowo przewdd 10m)
Opcja standardowa (modut interfejsu) | Urzadzenie audytowe Dokonuje 5 punktowego AUD-5-LS
B Ethernet Brak 0 ProScatter™ z 5 punktowa | sprawdzenia
Wyposazony w Ethernet (wytgcznie ET filtracjg liniowosci czujnikow
opcja PLUS) Rozdzielacz Dzieli przewdd na dwie gatezie SPR
Zasilacz/wzmacniak Podbicie napigcia i pragdu dla PWR
wydtuzonego przewodu
ilajgcego przy wielu czujnikach
Modut wej$¢é analogowych 4 wejécia 4-20mA AlM
(AIM) 4 wejscia cyfrowe
Modut wyj$¢ analogowych 8 x 4-20mA (500 omow) AOM
(AOM)
Modut wyjé¢ sygnalizaciji 8 przekaznikow (1A; 250V) ROM
Przekroczen (ROM)
Izolator galwaniczny Zapewnia ochrone przepieciowg SPR-X
A B
(F;rzy!dad C-O!\l 991 M ET
pcje czujnika
SEN 991 - 123456
Typ czujnika Pasywny/aktywny 0-250°C 250P
Nie-pasywny 0-250°C 2508
Diugos¢ preta 100-0800mm RODxxxx
(pasywny/aktywny
Ztgcze powietrza | Brak 0
ptuczgcego W dostawie AP
Filtr/regulator Brak 0
powietrza Zespdt filtru i regulatora X22
Potaczenie z Kotnierzowe (standard) FL
kominem 1,5" BSP BSP
Wyjscia lokalne Brak 0
Lokalne 4-20mA i przekazniki | 420L
sygnalizacji alarmu

Opcje oprogramowania
PC View Podglad w czasie rzeczywistym PV
Dust Reporter 2 Analiza i raporty emisiji DR
QAL Reporter Raporty emisji wraz z analizg QAL3 QAL
Configuration Wizard Zdalne ustawianie cw
Dust Reporter Option Online (0]
Prognozowanie P
Automatyczne tadowanie A-D
1 2 3 4 5 6
Przyktad: SEN 991 250C ROD0500 AP REG 0 0

O firmie PCME Ltd

Jako dynamicznie rozwijajaca si¢ w obszarze ochrony $rodowiska, firma PCME, specjalizuje si¢ w pomiarach pytéw w procesach
przemystowych. Cieszaca si¢ §wiatowym rozglosem za pewno$¢ dzialania , innowacyjnos$¢ i doskonato$¢ techniczng, Firma wytwarza
urzadzenia do monitorowania masy i pomiardéw stgzenia w celu monitorowania zgodnosci stanu $rodowiska naturalnego z wymogami
przepisdw oraz w celu sterowania procesami technologicznymi. Specjalistyczny zespo6l inzynieré6w ds. zastosowan oraz grupa
menadzerow produktu sa stale do dyspozycji i z ktérymi nalezy si¢ konsultowa¢ celem dokonania wlasciwego wyboru i
wykorzystania najbardziej odpowiednich urzadzen do poszczegdlnego zastosowania

WWW.pcme.co.uk



